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! 使用对象特征!O5<O954D93"完成尺寸公差标
注

在工程装配图或零件图中常常会遇到34-J?;"j
-U-.!#或33-[;"c-7--"S-7-!.#等诸如此类的标注样式$此
时如果用经过二次开发的 #D5 软件"如我公司的

$Z#D5#来标注%很容易就能做到%因为这类软件有
专门的指令来完成标注$但是如果使用的是 D(CM_
#D5!---%就无法直接完成标注%笔者通过摸索%采取
以下办法完成了标注&!先用直径标注图标标出34-
和33-%"单击已标注的34-和33-%#单击对象特征
图标"BOMBQOCFQG#%在弹出的对话框中选中文字"CQdC#
选项%再在文字替代"CQdCMLQOOFNQ#一栏中填88
#4-JG;"/$-U<<;e/?c-U-.!mS-U-.!#和88#3-[;
"/$-U<<;e/?c-U--"mS-U-!.#’%就可实现尺寸公差

的标注$

# 巧求钢板#钢管类零件展开长度

在绘制任意不规则形状的钣金件时"比如我公司
设计机床防护罩时#常常为求零件展开长度而头疼%虽
然可以利用平面几何和三角函数求出结果%但是比较
麻烦$笔者总结出一条简单的方法可以轻松而且准确
地完成这一任务"经过实践检验此方法在 D(CM#D5
].:(].9(D(CM#D5!---和我公司使用的 $Z#D5
版本中均可实现#$

".#画出钣金件的对称中心线%注意%这里一定要
使各段中心线连接起来%不能有间隙$

"!#点击编辑多义线图标"BQNFC#拾取中心线上的
任一段%按照命令行提示的默认值)H’"转化为多义
线#回车*输入J"RFM*的首字母#回车*
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按照提示一路

$U$ 安装力比较
由于应力波作用%紧固件径向收缩%摩擦阻力减

小$在同样干涉量水平下%应力波安装方法需要的安
装力较小$表:为不同安装方法的安装力$可以看出
应力波方法的安装力%表明安装效率高$

表$ 不同安装方法的安装力 &̂!!
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* 结论

采用应力波安装干涉紧固件时产生的)凸瘤’小%
安装质量高$应力波方法能实现大干涉量紧固件的安
装%有利于结构疲劳寿命的提高$应力波安装设备可
通过调整充电电压来满足不同紧固件对安装力需要%
安装工艺简单%安装质量稳定$
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选中所有中心线"再回车"这样所有中心线就变成一条
多义线了#见图.$%

#:$再在命令行输入 @>?0
#列出清单命令$回车"按照提示
拾取中心线"此时中心线长度清
单会自动以文本框方式弹出到屏

幕上"#如下例所示$%
长度 :-!U<344
于端点 "\.-<39:3: #\.:93;;4; L\-3----
于端点 "\.4"3:33! #\!.33349! L\-3----
于端点 "\!:33"9!4 #\!.33349! L\-3----
于端点 "\!;33!;!. #\!9"3;;"< L\-3----
于端点 "\:.-394"9 #\!9"3;;"< L\-3----
于端点 "\:4-3-44< #\!<!3:<"! L\-3----
这样不用做繁琐的计算就可以求出钣金展开总长

#如所列长度:-!3<344$"而且避免了计算错误%笔者
以为的确非常实用%

$ 深刻认识对象选择的几种方法

灵活运用对象选择可以大大简化作图步骤%下面
我们先来认识一下三种非常有用的对象选择方法%

#.$BMF*C选项#点选$ 在我们执行#D5操作命
令"当命令行提示GQXQWCMERQWC时鼠标变成一个小方
框"称之为对象拾取框"把拾取框移至要选中的线条上
点击鼠标左键"则可选中对象%

#!$‘F*NM‘选项#窗选$ 在我们执行#D5操作
命令"当命令行提示GQXQWCMERQWC时"把拾取框移至要
选中对象#可是一个或多个图素$的左上角按住鼠标左
键拖动鼠标到被选对象的右下方松开鼠标"则选中了
鼠标被拖动时显示的虚线矩形框完全包含的对象%

#:$WOMGGF*+选项#跨选$ WOMGGF*+选项与 ‘F*_
NM‘选项类似"不同之处在于WOMGGF*+选项将选中被
拖动时显示的虚线矩形框内与虚线矩形框相交的所有

图素"不管包含与否%在使用WOMGGF*+选项时有两种
方法&!在执行#D5操作命令"当命令行提示GQXQWC
MERQWC时"输入##WOMGGF*+的首字母$"再把拾取框移
至要选中的对象#可是一个或多个图素"特别是多图素
时利用#!$’#:$两种方法选择对象可提高作图速度$
的左上角"按住鼠标左键拖动鼠标到被选对象的右下

方松开鼠标"则选中了鼠标被拖动时显示的虚线矩形
框内与之相交的所有图素%"当命令行提示GQXQWC
MERQWC时"把拾取框移至要选中的对象右下角"按住鼠
标左键拖动鼠标到被选对象的左上角松开鼠标"则选
中了鼠标被拖动时显示的虚线矩形框内与之相交的所

有图素%
认识了上述方法后"我们

来看看它们的妙用%我们在
用COFT 命令来裁剪线条时"
通常用方法#.$#点选$选择被
裁剪对象的边界"每裁剪一次
都要重新选择一次边界"非常
繁琐%这里如果使用#!$’#:$
两种方法中任一种把我们要

修剪地方所有图素都选中"此
时被选中图素都变成虚线"同时命令行默认提示GQ_
XQWCMERQWCCMCOFT#选择要裁剪对象$"此时我们可以
用方法#.$#点选$依次点击要裁剪的图素"想裁剪哪
里就裁剪哪里而不必再重复选择裁剪边界了"其实质
就是把所有图素一次性都选作裁剪边界%这里方法
#.$’#!$或#:$’#.$联合运用的确大大提高了作图速
度"非常行之有效%下面举例
说明%图!是裁剪前草图"图

:是裁剪后图形%
如果只使用常规的方法

#.$#点选$"要选择图!所示

.’!’:’9共四次裁剪边界"才
能生成裁剪后的图:效果%
如果按上面介绍的方法联合

使用.’!或:’.则只要选择
一次边界即可生成图:%上
述 方 法 在 D(CM#D5 ].:’

].9’D(CM#D5!---和我公司使用的 $Z#D5版本
中均可适用%
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